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:خطیتقسیم 

باشد،با توسل به (1-4شکل)هنگامی که هدف،سوراخکاری تعدادی به اندازه و گام یکسان در یک قطعه کار
.دادتقسیم خطی،می توان هزینه راهنمای سوراخکاری را تا حد زیادی کاهش 



مرکزی

در بنابراین قطعه کار به گونه ای خطی رانده می شود تا سوراخ بعدی که
میلی متر از سوراخ قبلی سوراخکاری شده است،سوراخکاری می100فاصله
دد،و پس از سوراخکاری سوراخ دوم،میله تقسیم از قطعه کار خارج می گر.شود

یله قطعه کار بیشتر به طرف راست رانده می شود تا سوراخ جدید با محور م
اخ دوم حال،میله تقسیم از میان سور.یک راستا قرار گیردبوش    در تقسیم 

ارد که سوراخکاری شده است،عبور می کند و آن را در موقعیت لازم نگه می د
اری شیوه مذکور می تواند جهت سوراخک.تا،عمل سوراخکاری بعدی انجام شود

راین میلی متر در قطعات مشابه،تکرار گردد،بناب100هر تعداد سوراخ به فاصله 
ش سوراخ در قطعات وجود داشته باشد،می توان با استفاده از آرای20اگر تعداد 

.بوش سوراخکاری را حذف نمود18تقسیم خطی،


















